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Abstract of DE1 9604953 

The description relates to a multi-layer elastic surface structure of at least one rubber-like elastic substrate 
and at least one partially elastic or inelastic layer bonded thereto. The partially elastic or inelastic layer is 
bonded to the rubber-like elastic substrate at spaced bonding points or lines. With the rubber-like elastic 
layer relaxed or partly tensioned, the partially elastic or inelastic layer between the bonding points or lines 
has a corrugated structure, whereas with the rubber-like elastic layer fully tensioned it is smooth. The 
partially elastic or inelastic layer is corrugated before being bonded to the rubber-like elastic layer and its 
end regions facing the rubber-like elastic substrate are bonded to the latter. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

% Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen elastischen Flachengebildes sowie mehrschichtiges 
elastisches Flachengebilde 

(§) Es wird ein mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
aus wenigstens einer gummielastischen Tragerschicht und 
wenigstens einer mit der gummielastischen Tragerschicht 
verbundenen teilelastischen oder unelastischen Schicht be- 
schrieben. 

Die teilelastische oder unelastische Schicht ist mit der 
gummielastischen Tragerschicht an zueinander beabstande- 
ten Verbindungsstellen oder Verbindungslinien verbunden. 
Im entspannten oder teilweise gespannten Zustand der 
gummielastischen Tragerschicht weist die teilelastische 
oder unelastische Schicht zwischen den Verbindungsstellen 
oder Verbindungslinien eine wellenfdrmige Struktur auf, 
wahrend sie im vollstandig gespannten Zustand der gummi- 
! "" elastischen Tragerschicht glatt 1st Die teilelastische oder 
^ unelastische Schicht ist vor ihrer Verbindung mit der 
gummielastischen Tragerschicht in Wellen gelegt und die 
der gummielastischen Tragerschicht zugewandten Extrem- 
bereiche der in Wellen gelegten teilelastischen oder unela- 
stischen Schicht sind mit der gummielastischen Trager- 
schicht verbunden. 
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Beschreibung maximale Bereich der Dehnung des Flachengebildes 

t . sehrgenau und reproduzierbareinsteflea Dadurch wer- 

. *>w Erfindung betnfft ein Verfahren zur Herstellung den gleichbleibende Produkteigenschaften gewahrlei- 

eines mehrschichtigen elastischen Flachengebildes nach stet Da rich die Verbindung lediglich auf die Extrembe- 

dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein mehrschich- 5 reiche der Wellenform der teflelastischen oder unelasti- 

tiges elastisches Flachengebilde nach dem Oberbegriff schen Schicht, also auf die Wellenkimme oder WeUen- 

des Anspruchs 10. tiler, beschrankt, wird das Dehnungsverhalten prak- 

Elastische Materialien werden bei Windeln, Windel- tisch ausschlieBIich durch die gummielastische Trager- 

hdschen, Hygieneprodukten, Schutzbekleidungen und schicht bestimmt 

anderen textilen Produkten verwendet, urn das Trage- io Die Extrembereiche der in Wellen gelegten teilelasti- 

verhalten und die Funktion des Produktes zu verbes- schen oder unelastischen Schicht, also die von einer ge- 

sern - dachten mittleren Ebene der Schicht den groBten Ab- 

Aus der DE 42 43 012 Al ist bereits ein mehrschichti- stand aufweisenden Bereiche, konnen mit der gummi- 

ges elastisches Flachengebilde bekannt, bei dem eine elastischen Tragerschicht thermobondiert, verklebt, 
elastische und eine unelastische Schicht an zueinander 15 verschweiBt, wasserstrahlverbunden oder vernadelt 

beabstandeten Stellen verbunden und anschlieBend ge- werden. Beta Verkleben ist sowohl die Verwendung 

dehnt werden. Die unelastische Schicht erfahrt eine blei- eines aktiven als auch eines reaktivierbaren Klebers 

bende Dehnung, die elastische Schicht stellt rich nach mdglich. Dadurch ist eine groBe Vielfalt moglicher Ver- 

der ersten Dehnung zuruck. Bei der unelastischen bindungsarten gegebea Die Auswahl der anzuwenden- 
Schicht kommen nur solche MateriaKen in Betracht, die 20 den Verbindungsart richtet sich nach den durch das An- 

eine hohe bleibende Dehnung besitzea wendungsproSl vorgegebenen Materialiea So ist das 

Ferner ist aus der EP 0 217 032 Bl ein elastisches Fla- Veraadeln nur anwendbar, wenn es nicht auf Flusrig- 

chengebilde bekannt, bei dem eine elastische Schicht im keitsundurchlassigkeh ankommt und wenn keine hohen 

gedehnten Zustand mit einer unelastischen Schicht ver- Krafte auf die Verbindungsstellen ausgeubt werden, da 
bunden wird. Das Entspannen fQhrt zum Zuruckstellen 25 rich sonst die Verbindungsstellen durch Herausziehen 

des elastischen Tefls der Verformung der elastischen der Fadenwiederlosen konnen. 

Schicht Die unelastische Schicht wird hierbei aufgewor- Die gummielastische Tragerschicht kann ein Film, ei- 

fea Da die Verbindung im gedehnten Zustand der ela- ne Folie, ein Sdiaummaterial oder ein Fasennaterial 

stischen Schicht erfolgt, bei der die elastische Schicht seia Auch die teilelastische oder unelastische Schicht 
infolge der Dehnung geschwacht ist, kann eine Schidi- 30 kann aus diesen Materialien bestehen. Dabei konnen 

gung der elastischen Schicht eintreten. untersdriedliche Materialien fur die gummielastische 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, em Ver- Tragerschicht und die teilelastische oder unelastische 

fahren zur Herstellung eines mehrschichtigen elasti- Schicht kombiniert werden. Auch auf diese Weise laBt 

schen Flachengebildes sowie ein mehrschichtiges elasti- sich eine optimale Anpassung an das Anwendungsprofil 
sches Flachengebilde zuschaffen, bei welchemwahrend 35 erreichen. Beispielsweise kann das elastische Flachen- 

der Verbindung einer teilelastischen oder unelastischen gebilde wasserdurchlassige oder wasserundurchlassige 

Schicht mit einer elastischen Schicht keine Schadigung Eigenschaften haben. Weiterhin Iassen rich textile oder 

der elastischen Schicht eintritt und die Verwendung geschlosseneOberflachendarstellen. 

auch nichtverstreckbarer Materialien moglich ist GemaB einer Weiterbildung rind auf beiden Seiten 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren zur Herstel- 40 der gummielastischen Tragerschicht teilelastische oder 

lung eines mehrschichtigen elastischen Flachengebildes unelastische Schichten angeordnet und mit der Trager- 

nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und bei einem schicht verbunden. So kann die eine Schicht teDelastisch 

mehrschichtigen elastischen Flachengebilde nach dem und die andere Schicht unelastisch sein. AuBerdem be- 

Oberbegriff des Anspruchs 10 durch die jeweils im steht die Mdglichkeit, daB beide Schichten teilelastisch 

Kennzeichen angegebenen Merkmale gelost 45 rind und eine der beiden teilelastischen Schichten eine 

Bei der erfindungsgemaBen Lasting ist eine Schadi- groBere Bastizitat aufweist als die andere. Dadurch las- 

gung der elastischen Schicht bei der Verbindung mit der sen sich zwei bzw. drei Dehnungsbereiche darstellen, 

teilelastisdien oder unelastischen Schicht nicht zu er- die sich durch die zur Dehnung aufzuwendenden Kraft 

warten, da die Verbindung im ungedehnten Zustand der voneinander unterscheiden. Durch einen Verbund meh- 

elastischen Schicht erfolgt, also in einem Zustand, in 50 rerergummielastischerTragerschichten,mehrererteile- 

dem die elastische Schicht nicht geschwacht ist Die tei- lastischer Schichten und einer unelastischen Schicht er- 

lelastische oder unelastische Schicht wird zur OberfQh- geben sich weitere Dehnungsbereiche. 

rung in die Wellenform lediglich gefaltet, aber nicht ver- Die Langsachsen der Wellen der teilelastischen oder 

streckt Daher beschrankt rich die Materialauswahl fQr unelastischen Schicht konnen in Bahnrichtung oder 

die teilelastische Oder unelastische Schicht nicht auf spe- 55 quer zur Bahnrichtung oder schrag zur Bahnrichtung 

zielle Materialien; vielmehr kdnnen auch Filme, Folien, weisea Bei zwei oder mehr teilelastischen oder unelasti- 

Schaume und Fasermaterialien aus verstreckbaren und schen Schichten konnen die Achsen der Wellenkamme 

nichtverstreckbaren Fasera eingesetzt werdea Als Fa- auch unterschiedliche Richtungen einnehmea Auf diese 

sermaterialien sind z. B. Vliese, Gewebe, Gewirke, Ge- Weise lassen rich elastische Flachengebilde darstellen, 

stricke mdglich. Unter Wellenform im Sinne der Erfin- eo die entweder ausschlieBlich in einer Richtung oder zwei- 

dung wird jede von der direkten geradlinigen Verbin- dimensional mh einer Vorzugsrichtung dehnbar sind. 

dung zwischen zwei Verbindungsstellen eingenommene Eine zweidimensionale Dehnbarkeit laBt rich auBer- 

Form verstanden, die die Schicht einnimmt, wenn ihre dem erreichen, wenn allein oder zusatzlich die Verbin- 

Lange zwischen den Verbindungssteflen grdBer als der dungsstellen diskrete Verbindungsstellen rind, insbeson- 

direkte Abstand ist Durch die wahlbare Hohe und Brei- 65 dere, wenn die Verbindungsstellen benachbarter Ex- 

te der Wellen, die gezielte Formgebung der Wellen, z. B. trembereiche in einer schrag zur Querachse der Wellen 

halbrund oder polygon, und die Brehe der Verbindung verlaufenden Linie liegea 

mit der gummielastischen Tragerschicht laBt rich der Bei der Herstellung ist besonders eine Ausfuhnmg 
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vorteilhaft, bei der die teilelastische oder unelastische Breite der Wellen, feraer durch flure Formgebung und 

Schicht so gerafft wird, daB die Langsachsen der gebil- durch die Breite der Verbindung mit der gummiela- 

deten Wellen in Bahnrichtung weisen. Die Elastizitat ist stischen Tragerschicht kann der maximale Bereich der 

dann ausschlieBlich oder bevorzugt quer zur Bahnrich- Dehnung des Flachengebildes eingestellt werden. 

tung gegeben, so daB das gef ertigte Material span- 5 Die Fig. 3 und 4 zeigen Einzelheiten der Fig. 1 und 2 

nungslosaufRollengewickelt werden kann. in vergroBerter Darstellung. Fig.3 zeigt, daB die 

Bei der Herstellung der Wellenfonn kann die teilela- gummielastische Schicht 10 im entspannten Zustand ei- 

stische oder unelastische Schicht unter Spannung fiber ne konstante Dicke aufweist Demgegenuber verringert 

eine Fuhrung gefuhrt werden, die Rillen aufweist, und sich bei Dehnung die Dicke der gummielastischen 

nach und nach tiefer in die Rillen gedruckt werden. Auf 10 Schicht 10 zwischen den Verbindungsstellen 14, wah- 

diese Weise wird eine sehr schonende Umfonnung der rend sie im Bereich der Verbindungsstellen 14 ihren 

anfangs glatten teilelastischen oder unelastischen urspriinglichenDickenwertbeibehalt,dahiereineDeh- 

SchichtindieWeUenformerreicht nungdurchdie unelastische Schicht 10 verhindert wird. 

Vorzugsweise wird die teilelastische oder unelasti- Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch em mehrschichtiges 

sche Schicht mit der gummielastischen Tragerschicht 15 elastisches Flachengebilde, bei dem auf einer Seite der 

gemeinsam fiber eine Wolbung der Ffihrong gefuhrt gummielastischen Tragerschicht 10 eine unelastische 

und auf der Wolbung verbunden. Die Wolbung sorgt Schicht 12 und auf der anderen Seite der gummiela- 

dafur daB die teilelastische oder unelastische Schicht stischen Tragerschicht 10 eine teilelastische Schicht 16 

unter Spannung tief in die Rillen eingedruckt wird, so angeordnet ist Die Verbindungsstellen 14 der unelasti- 

daB sich mit den vorstehenden Extrembereichen der 20 schen Schicht 12 und der teilelastische Schicht 16 mit 

erzeugten Wellenfonn klar definierte und ortlich be- der gummielastischen Tragerschicht 10 liegen emander 

grenzteVerbindungsstellenergeben. gegenfiber. Die Hohe der Wellen der teilelastischen 

Nachfolgend wird die Verbindung anhand der Zeich- Schicht 16 ist kleiner als die Hohe der Wellen der unela- 

nungerlautert " stischen Schicht 12 Wird das Flachengebilde gedehnt, 

In der Zeichnung zeigen: 25 so ist zunachst nur die Elastizitat der gummielastischen 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein mehrschichtiges elasti- Tragerschicht 10 zu uberwinden. 

sches Flachengebilde im entspanntenZustand, Sobald sich die teilelastische Schicht 16 parallel zur 

Fig. 2 einen Schnitt durch ein mehrschichtiges elasti- gummielastischen Tragerschicht 10 ausgenchtet hat, 1st 

sches Flachengebilde im gespannten Zustand, zusatzlich auch die Elastizitat der teUelastischen Schicht 

Fig. 3 ein Detail aus Fig. 1, 30 16 zu uberwinden. Eine weitere Dehnung wird schfieB- 

Fig. 4 ein Detail aus Fig. 2, lich begrenzt, wenn sich auch die unelastische Schicht 12 

Fig! 5 einen Schnitt durch ein mehrschichtiges elasti- parallel zur gummielastischen Tragerschicht 10 und zur 

sches Flachengebilde mit einer teilelastischen Schicht teilelastischen Schicht 16 ausgenchtet hat Somit wer- 

und einer unelastischen Schicht auf jeweils einer Seite den bei dieser Ausffihrung zwei Dehnungsbereiche mit 

der elastischen Tragerschicht, 35 unterschiedlicher Dehnung erreicht 

Fig. 6 eine Vorrichtung einer ersten Ausgestaltung Fig. 6 zeigt eine Vorrichtung emer ersten Ausgestal- 

zur Herstellung eines mehrschichtigen Flachengebildes tung zur Herstellung eines mehrschichtigen Flachenge- 

und " bfldes - 

Fig. 7 eine Vorrichtung einer zweiten Ausgestaltung Die Vorrichtung umfaBt eine umlaufende Walze 18, 

zur HersteUung eines mehrschichtigen Flachengebildes, 40 die Rillen 20 aufweist Die Rillen 20 weisenwirhier quer 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein mehrschichtiges zur Umlaufrichtung. Der Walze 18 wird ein bahnformi- 

elastisches Flachengebilde aus einer gummielastischen ges unelastisches Material 12 unter Spannung m Radial- 

Trigerschicht 10 und einer unelastischen Schicht 12. richtung zur Walze zugefuhrt Mit den Rillen 20 der 

Die gummielastische Tragerschicht 10 ist glatt, wah- Walze 18 steht ein EmdrQckwerkzeug 22 m Eingnff. 

rend die unelastische Schicht 12 in Wellenfonn gelegt 45 Dieses Eindruckwerkzeug 22 bewirkt, daB das zuge- 

ist Die Wellen besitzen hier eine halbrunde Form. Ober ffihrte bahnfonnige unelastische Material 12 tief in die 

Verbindungsstellen 14 ist die unelastische Schicht 12 mit Rillen 20 der Walze 18 eingedruckt wird und so erne 

der gummielastischen Tragerschicht 10 verbunden. So- wellenformige Struktur annimmt Beim Weitertransport 

wohl die gummielastische Tragerschicht 10 als auch die fiber die Oberflache der Walze 18 wird das bahnfdrmige 

unelastische Schicht 12 kdnnen ein Film, eine Folie, ein 50 unelastische Material 12 mittels der Rillen 20 fixiert und 

Schaummaterial oder ein Fasermaterial sein. Es ist nicht behalt seine wellenfonnige Struktur bei 

erforderlich, daB beide Schichten aus dem gleichen Ma- Nach etwa ein Drittel des Walzenumfangs wird em 

terial bestehen. Auch eine {Combination aus unter- bahnformiges elastisches Material 10, das die spatere 

schiedlichen Materialien ist mdglich. Die Verbindungs- Tragerschicht bildet, tangential zugefuhrt und gelangt m 

stellen 14 kdnnen durch Termobondieren, UltraschaH- 55 Kontakt mk den auBeren Spitzen des in Wellen geleg- 

bondieren, Verkleben, VerschweiBen, WasserstraHver- ten unelastischen Materials 12 auf der Walze 18. Ein an 

festigen oder Vernadeln hergestellt sein. AuBerdem gleicher Stelle angreifendes Verbindungswerkzeug 24 

konnen die Verbindungsstellen 14 linienformig entlang fuhrt eine Verbindung 14 zwisdien den Extremberei- 

der Langsachsen der Wellen oder als diskrete offene chen des in Wellen gelegten unelastischen Materials 12 

oder geschlosseneVerbindungsflachenausgebildet sein. eo mit der gummielastischen Tragerschicht 10 herbei und 

Fig.l zeigt das elastische Flachengebilde im ent- anschlieBend wird das Verbundmaterial weitertranspor- 

spannten Zustand Bei Dehnung quer zur Richtung der tiert, wobei das in Wellen gelegte unelastische Material 

Langsachsen der Wellen nimmt das elastische Flachen- 12 aus den Rillen 20 der Walze 18 gehoben wird. Das so 

gebflde eine Form an, wie sie in Fig. 2 gezeigt ist Dabei hergestellte elastische Flachengebilde kann nun weiter- 

gleicht sich die unelastische Schicht 12 in ihrer Ausrich- 65 verarbeitet oder auf gewickelt werden. 

tung der gummielastischen Tragerschicht 10 an. Sobald Fig. 7 zeigt eine Vorrichtung einer zweiten Ausge- 

die Schichten 10 und 12 parallel liegen, ist die Dehnungs- staltung zur Herstellung eines mehrschichtigen Fla- 

grenze erreicht Durch Veranderung der Hohe und chengebildes-DieseVomchtungunterscheidet sich von 
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derjenigen in Fig. 6 dadurch, daB die Rillen 20 in der 
Walze 18 in Umlaufrichtung, also quer zur Achse der 
Walze 18 verlauf en. Gleiches gilt auch fur die Rillen des 
EindrQckwerkzeugs 22, das an die Rillen 20 der Walze 
18 angepaBt ist In diesem Pall wird auf das unelastische 5 
Material 12 eine Zugspannung in Transportrichtung 
ausgeubt Mit dieser Vorrichtung laBt sich ein mehr- 
schichtiges elastisches Flachengebilde schaff en, das eine 
EJastizitat in Querrichtung zur Bahnrichtung aufweist 
Bei der spateren Weiterverarbeitung hat dies den Vor- 10 
teil, daB sich das elastische Flachengebilde besser auf- 
wickeln iaBt, da es sich beim Aufwickeln unter Zugspan- 
nung nichtdehnt 

PatentansprQche 15 

1. Verfahren zur Herstellung ernes mehrschichtigen 
elastischen Flachengebildes aus wenigstens einer 
gummielastischen Tragerschicht und wenigstens ei- 
ner mit der gummielastischen Tragerschicht an zu- 20 
einander beabstandeten Verbindungsstellen oder 
Verbindungslinien verbundenen, gegenfiber der 
gummielastischen Tragerschicht teilelastischen 
oder unelastischen Schicht, die im entspannten 
oder teilweise gespannten Zustand der gummiela- 25 
stischen Tragerschicht zwischen den Verbindungs- 
stellen oder Verbindungslinien eine wellenformige 

, Struktur aufweist und im vollstindig gespannten 
Zustand der gummielastischen Tragerschicht glatt 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die teilelastische 30 
oder unelastische Schicht von einer glatten Struk- 
tur in Wellen gelegt wird, das eine glatte, entspann- 
te gummielastische Tragerschicht zugefuhrt wird 
und daB die in Wellen gelegte teilelastische oder 
unelastische Schicht mit der gummielastischen Tra- 35 
gerschicht an den der gummielastischen Trager- 
schicht zugewandten Extrembereichen der in Wel- 
len gelegten teilelastischen oder unelastischen 
Schicht verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die der gummielastischen Trager- 
schicht zugewandten Extrembereiche der in Wellen 
gelegten teilelastischen oder unelastischen Schicht 
mit der gummielastischen Tragerschicht thermo- 
bondiert, verklebt, verschweiBt, wasserstrahlver- 45 
bunden oder vernadelt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf beiden Seiten der gummiela- 
stischen Tragerschicht teilelastische oder unelasti- 
sche Schichten mit der Tragerschicht verbunden 50 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der einen Seite der gummiela- 
stischen Tragerschicht eine teilelastische Schicht 
und auf der anderen Seite der gummielastischen 55 
Tragerschicht eine unelastische Schicht mit der 
Tragerschicht verbunden wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der einen Seite der gummiela- 
stischen Tragerschicht eine erste teilelastische eo 
Schicht und auf der anderen Seite der gummiela- 
stischen Tragerschicht eine zweite teilelastische 
Schicht mit der Tragerschicht verbunden wird, die 
eine groBere EJastizitat aufweist, als die erste 
Schicht 65 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die teilelastische oder 
unelastische Schicht so gerafft wird, daB die Langs- 
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achsen der gebildeten Wellen in Bahnrichtung oder 
quer zur Bahnrichtung oder schrag zur Bahnrich- 
tung weisen. 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die eine teilelastische 
oder unelastische Schicht gegenuber der anderen 
teilelastischen oder unelastische Schicht unter- 
schiedlich gerafft wird, so daB die Langsachsen der 
Wellen der einen teilelastischen oder unelastischen 
Schicht schrag zu den Langsachsen der Wellen der 
anderen teilelastischen oder unelastischen Schicht 
weisen. 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die teilelastische oder 
unelastische Schicht unter Spannung Qber eine 
Fuhrung gefuhrt wird, die Rillen aufweist, und nach 
und nach tief er in die Rillen gedruckt wird. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die teilelastische oder 
unelastische Schicht mit der gummielastischen Tra- 
gerschicht gemeinsam Qber eine Wolbung der Fuh- 
rung gefuhrt wird und auf der Wolbung verbunden 
wird 

10. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde aus 
wenigstens einer gummielastischen Tragerschicht 
(10) und wenigstens einer mit der gummielastischen 
Tragerschicht (10) an zueinander beabstandeten 
Verbindungsstellen (14) oder Verbindungslinien 
verbundenen, gegenuber der gummielastischen 
Tragerschicht (10) teilelastischen (16) oder unelasti- 
schen Schicht (12), die im entspannten oder teilwei- 
se gespannten Zustand der gummielastischen Tra- 
gerschicht (10) zwischen den Verbindungsstellen 
(14) oder Verbindungslinien eine weUenfdrmige 
Struktur aufweist und im voilstandig gespannten 
Zustand der gummielastischen Tragerschicht (10) 
glatt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die teilelasti- 
sche (16) oder unelastische Schicht (12) vor ihrer 
Verbindung mit der gummielastischen Trager- 
schicht (10) in Wellen gelegt ist und die der gummi- 
elastischen Tragerschicht (10) zugewandten Ex- 
trembereiche der in Wellen gelegten teilelastischen 
(16) oder unelastischen Schicht (12) mit der gummi- 
elastischen Tragerschicht (10) verbunden sind. 

11. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
der gummielastischen Tragerschicht zugewandten 
Extrembereiche der in Wellen gelegten teilelasti- 
schen (16) oder unelastischen Schicht (12) mit der 
gummielastischen Tragerschicht (10) thermobon- 
diert, verklebt, verschweiBt, wasserstrahlverbun- 
den oder vernadelt sind. 

12. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB die gummielastische Tragerschicht (10) ein 
Film, eine Folie, ein Schauinmaterial oder ein Fa- 
sermaterial ist 

13. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach einem der AnsprQche 10 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die teilelastische (16) oder unela- 
stische Schicht (12) ein Film, eine Folie, ein Schauin- 
material oder ein Fasermaterial ist 

14. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach einem der AnsprQche 10 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf beiden Seiten der gummiela- 
stischen Tragerschicht (10) teilelastische (16) oder 
unelastische Schichten (12) angeordnet und mit der 
Tragerschicht (10) verbunden sind. 
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15. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
eine Schicht (16) teilelastisch und die andere 
Schicht (12) unelastisch ist 

16. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 5 
nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
beide Schichten (16) teilelastisch sind und eine der 
beiden teilelastischen Schichten (16) eine groBere 
Elastizitat aufweist als die andere. 

17. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 10 
nach einem der Anspruche 10 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsachsen der Wellen der 
teilelastischen (16) oder unelastischen Schicht (12) 

in Bahnrichtung oder quer zur Bahnrichtung oder 
schragzurBahnrichtungweiseiL 15 

18. Mehrschichtiges elastisches Flichengebilde 
nach einem der AnsprQche 15 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsachsen der Wellen der . 
einen teilelastischen (16) oder unelastischen Schicht 
(12) schrag zu den Langsachsen der Wellen der 20 
andef en teilelastischen (16) oder unelastischen 
Schicht (12) weisen. 

19. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach einem der Anspruche 15 bis 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verbindungsstellen (14) dis- 25 
krete offene oder geschlossene Verbindungsfla- 
chensind. 

20. Mehrschichtiges elastisches Flachengebilde 
nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbindungsstellen (14) benachbarter Extrembe- 30 
reiche in einer schrig zur Querachse der Wellen 
verlauf enden Linie liegen. 
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